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Formtoleranzen

Geradheit

ot

Die Achse des mit dem
Toleranzrahmen verbundenen
Zylinders muss innerhalb einer
zylindrischen Toleranzzone
vom Durchmesser 0,08 liegen.

Ebenheit

[J| o.0s

Die Flache muss zwischen
zwei parallelen Ebenen vom
Abstand 0,08 liegen.

Rundheit

Die Umfanglinie jedes
Querschnittes muss zwischen
zwei in der selben Ebene
liegenden konzentrischen
Kreisen vom Abstand

0,1 liegen.

U form

Zylinder-

K| o1

Die betrachtete Zylinder-
mantelflache muss zwischen
zwei koaxialen Zylindern vom
Abstand 0,1 liegen.

M| 0,04

In jedem zur Zeichnungsebene
parallelen Schnitt muss das
tolerierte Profil zwischen zwei

Profilform Linien liegen, die Kreise vom
m einer Durchmesser 0,04 einhillen,
beliebigen deren Mitten auf einer Linie
Linie von geometrisch idealer Form
liegen.
Die betrachtete Flache muss
| 0,02 zwischen zwei Flachen liegen,
Profilf / die Kugeln vom Durchmesser
rotifiorm : : 0,02 einhdillen, deren Mitten
Q beﬁé%?r i i auf einer Flache von geome-
>oigen : ? trisch idealer Form liegen.
Flache

Kugel Ot -

/o003 A Die tolerierte Achse muss
innerhalb eines Zylinders vom
L ——— | Durchmesser 0,03 liegen, der
Parallelitat B v parallel zur Bezugsachse A ist.
einer Linie i
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5 | Die tolerierte Achse des
E' | Zylinders muss zwischen zwei
© Recht- : parallelen, zur Bezugsflache
) winkligkeit —1 ' I 1ot} " senkrechten Ebenen vom
§ einer Linie I " Abstand 0,1 Iiegen.
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p Die tolerierte Achse des
008] A \ Loches muss zwischen zwei
Neigung S 60° ’ parallelen Ebenen vom
einer Linie / ~ Abstand 0,08 liegen, die um
: (Achse) ! 60° zur Bezugsflache A
éu einer m / // geneigt sind.
ezugs- _ :
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Die Achse des Loches muss
$ poos|A|B @ innerhalb eines Zylinders vom
K Durchmesser 0,08 liegen,
" . ot dessen Achse sich in Bezug
{} Po§|t|on o auf die Flachen Aund B
einer — — - (Bezugsflachen) am theore-
Linie = | tisch genauen Ort befindet.
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Die Achse des Zylinders, der
c @ 0008|A-B mit dem Toleranzrahmen ver-
8 = bunden ist innerhalb
N S unden ist, muss innerha
g o eines zur Bezugsachse A-B
. @ Koaxialitat | B koaxialen Zylinders vom
= einer ﬁ Durchmesser 0,08 liegen.
- Achse A /
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Die Mittelebene der Nut muss
—|008| A |- zwischen zwei parallelen
Ebenen vom Abstand 0,08
_ liegen, die symmetrisch zur
— | Symmetrie | Mittelebene des Bezugs-
—_— | &mmer oo . elementes A liegen.
Mittelebene
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Rundlauf

/

01| A-B

i
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Bei einer Umdrehung um die
Bezugsachse A-B darf die
Rundlaufabweichung in jeder
Messebene 0,1 nicht tber-
schreiten.

Planlauf

Bei einer Umdrehung um die
Bezugsachse D darf die
Planlaufabweichung an jeder
beliebigen Messposition nicht
gréBer als 0,1 sein.

Lauftoleranzen

Gesamt-
rundlauf

Bei mehrmaliger Drehung um
die Bezugsachse A-B und bei
axialer Verschiebung zwischen
Werkstuck und Messgerat mus-
sen alle Punkte der Oberflache
des tolerierten Elementes inner-
halb der Gesamtrundlauftole-
ranz von t = 0,1 liegen.

Die Verschiebung muss entlang
einer Linie geflhrt werden, die
die theoretisch genaue Form
hat und in richtiger Lage zur
Bezugsachse steht.

Gesamt-
planlauf

/4

Bei mehrmaliger Drehung um
die Bezugsachse D und bei ra-
dialer Verschiebung zwischen
Werkstick und Messgerat mis-
sen alle Punkte der Oberflache
des tolerierten Elementes inner-
halb der Gesamtplanlauftole-
ranz von t= 0,1 liegen. Bei der
Verschiebung muss entweder
das Messgerat oder das Werk-
stuck entlang einer Linie gefuhrt
werden, die die theoretisch ge-
naue Form hat und in richtiger
Lage zur Bezugsachse ist.
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